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ECOINNOVACION, EN LA PRACTICA @ Con la colaboracion del Centro de Investigacion de Recursos y Consumos Energéticos (CIRCE)

SIMPLY>EFICIENCIA ENERGETICA EN SUPERMERCADOS

TIVI MARTES 03.MAR.2015 HERALDO DE ARAGON

%{@ iCUANTO CONSUME UN SU-
\}L PER? Supermercados
; Simply, perteneciente al
grupo Auchan, nace en Zaragoza
en 1960 para dedicarse a la distri-
bucidn comercial a través del for-
mato supermercado. En la actua-
lidad, Simply se encuentra pre-
sente en 12 comunidades auténo-
mas y cuenta con 260 supermer-
cados e hipermercados, 19 gaso-
lineras y 7 centros logisticos.

La operaci6n de las instalacio-
nes de supermercados propios
supone un consumo anual de
121,84 Gwh/ao. Esto es debido a
que dichas instalaciones cuentan
con equipos que consumen gran-
des voliimenes de energia, como
los muebles frigorificos o los sis-
temas de iluminacion, los cuales
desempefian un papel fundamen-
tal en el correcto funcionamien-
to de su actividad.

Por este motivo, las estrategias
de desarrollo de la compaiiia se
apoyan de forma constante en la
ecoinnovacién empresarial. E1
objetivo es buscar medidas de
eficiencia energética técnica y
econémicamente viables, que
ademis sean ficilmente exporta-
bles de unos centros a otros, y
crear una politica comiin en ma-
teria de eficiencia energética. Asi
se consigue optimizar los proce-
sos para reducir los consumos
energéticos, mejorando la com-

ECOPILDORA

AUTOMATICA Y ENERGETICA

Deciamos ayer que todos los procesos naturales son irreversibles y que volver atras

Se pudo observar que uno de los
puntos clave son los sistemas tér-
micos (generacion de frio y cli-
matizacidon), pues suponen un
65% del total.

GENERACION DE FRIO La primera de
las mejoras emprendidas consistio
enreducir el consumo del sistema
de generacion de frio. Para ello se
instalé un nuevo sistema de con-

LA EMPRESA

m NOMBRE Supermercados Simply. |
m SECTOR Comercio.

m ACTIVIDAD Supermercados.

m FACTURACION 1026 millones de
euros.

= NUMERO DE EMPLEADOS 6,500 *
empleados.

= WEB hitps://www.simplyes.

lacién frigorifica). El sistema ab-
sorbe el calor que desprenden los
muebles de frio; este calor se tra-
taen las unidades de acondiciona-
miento de aire y se reintroduce de
nuevo en el supermercado para
ahorrar, de esta manera, en cale-
faccion.

TECNOLOGIALED En cuanto a los sis-
temas de iluminacién, y tras un

CUANDO SE TIENEN cuesta mucho, Parece que los sistemas de control se han olvidado de este fenéme-  densacién y evaporacion flotante periodo de pruebas con tecnolo-
MUCHAS no. Nos parece normal que para controlar un proceso pongamos un sensor, porejem-  en las centrales de generacion de  gia led, Supermercados Simply
INSTALACIONES plo de temperatura, y si esta se va fuera de la consignada, demos la sefial paramo-  frio. El nuevo sistema permite re-  establecid este sistema como el
' dificar el objetivo de produccién. La realimentacion es una barbaridad energética.  gular las caracteristicas de trabajo  estindar en la iluminacién gene-

ES PRECISO BUSCAR Imaginese que vamos conduciendo nuestro coche y tenemos un accidente. Volve-  del sistema, de acuerdoconlatem- ral de la compaiia. Este proceso
MEDIDAS DE EFICIENCIA Hamos h_aciaatré_s_,redirec_nionaﬁnmel vehictﬂoysegjiﬁanws_ el cam‘m?lfusim p.eratmra ext.eriOr, de manera que d.io lugar en 2(?13 q_la primera
ENERGETlC A QUE SEAN es larealimentacion! Los sistemas de control no deberianreaccionar despuésdeque  sienel exteriorlatemperaturaam- tienda con iluminacién 100% led
b ocurrieran los fallos, sino antes. Hay que pasar de sistemas reactivos a sistemas  biental es mis baja, no es necesa- en todas sus secciones, que se es-
FACILMENTE proactivos, es decir, a la prealimentacion, anticipacién y prediccién. Especialmente  rio que el sistema trabaje a plena ta replicando en el resto de la ca-
EXPORTABLES DE UNOS cuando nos jugamos mucho. Imaginese que nos jugamos el planeta, o nuestravida. ~ carga para la generacién de frio. Si  dena. En la actualidad, 22 super-
CENTROS A OTROS Nos hemos acostumbrado a reaccionar ante los eventos en vez de prevenirlos. Yes-  la temperatura es mas elevada, la  mercados cuentan ya con ilumi-

petitividad de la empresa al mis-
mo tiempo que se reduce el im-
pacto ambiental de su actividad.

ANALISIS ENERGETICO En primer lu-
gar, Simply realizé un exhaustivo
andlisis energético de los equipos
en los supermercados e hiper-
mercados. Los resultados mostra-
ron que el 50% de la energia con-
sumida se destina a la produccion
de frio para la conservacién de
los alimentos frescos, un16% a la
climatizacién y otro 16% a la ilu-
minacion. E1 20% restante proce-
de de otros instrumentos electré-
nicos, aparatos informéticos, etc.

to se aplica tanto ala industria como a nuestra vida cotidiana o ala vida publica. Con-
trol inteligente significa mantener la calidad requerida con la menor irreversibilidad
total posible. Hay que prever los accidentes antes de frenar. Y aunque el freno siem-
pre sea necesario, porgue no podemos prever todo, es mejor estar atentos en la res-
ponsabilidad de la direccion de todos nuestros actos en la vida.

Ademas, la automatica nos ensefia algo mas: dos conductores no pueden condu-
cir a la vez un coche. £Cémo se conduciria un coche con dos volantes? Los sistemas
de control no pueden estar aislados e inconexos, compitiendo o ignordndose entre
si para conseguir sus objetivos parciales, sino integrarse coordinada y jerarguica-
mente para cumplir los objetivos globales. Cuantas veces nos venden equipos auto-
maticos ‘inteligentes’ que hacen todo ellos. Imaginese un frigorifico en que pudiéra-
mos utilizar el calor que emite su parte trasera para calentar el agua de la ducha. Me-
jor para el frigo, y mejor para nuestro bolsillo. Y si votamos, hay que dar confianza a
quien ha salido en las umnas. Dos gobernantes concurrentes, fracaso seguro.

ANTONIO VALERO DIRECTOR DE CIRCE

central de frio trabajara a pleno
rendimiento.

También se instal6 un variador
de velocidad en los compresores
de las centrales de frio, tanto de re-
frigeracion como de congelacion.
Elvariador de velocidad modulael
trabajo al compresor, minimizan-
do los picos de consumo por arran-
ques y paradas y, por tanto, la ener-
gia demandada se reduce.

CLIMATIZACION En el caso de la cli-
matizacion, ademas de sistemas
como el ‘precooling’ o la renova-
cién de aire por sondas de CO, se
incorpord un sistema para apro-
vechar el calor residual que emite
la central de refrigeracion (insta-

nacion led.

De forma complementaria, se
ha fomentado el aprovechamien-
to de la luz natural, siempre que
sea posible, o la instalacion de
sensores de presencia en zonas
de transito para su encendido y
apagado automatico.

Un ejemplo de éxito en la apli-
cacion de estas medidas es el Su-
permercado Simply situado en el
barrio de Torrero, en Zaragoza.
El centro emprendi6 un plan de
eficiencia energética en colabo-
racion con el IDAE, consiguien-
do unos ahorros de 96 MWh al
afio, lo que supone reducir un
27% sus consumos energéticos
anuales.
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= OFERTA

Tecnologia para producir plasticos antibacterianos

Una pyme holandesa ha desarrollado una tecnologia para producir plas-
ticos antibacterianos sin metales pesados, biocidas, productos quimi-
cos ni nanomateriales. La tecnologia se incorpora en un portador que se
aade al material termoplastico virgen. Los ensayos han demostrado
unas propiedades antibacterianas del 98-99% en 24 horas. La empre-
sa busca socios interesados en implementar la tecnologia en sus pro-
ductos y establecer acuerdos comerciales con asistencia técnica.

Ref. TONL2014100600L

= DEMANDA

Tecnologia avanzada para disefiar ventiladores industriales
Una empresa india pionera en el campo de disefio, ingenieria y fabrica-
cion de ventiladores industriales centrifugos y axiales busca fabrican-
tes de ventiladores en la Unidn Europea. La intencidn de esta firma es
establecer con ellos acuerdos de ‘joint venture’, fabricacion o licencia.
Esta cooperacion permitird a la empresa india mantener una fuerte po-
sicion en el mercado doméstico y estar presente en el mercado inter-
nacional.

Ref. TRIN2014091100L




